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Instrukcja eksploatacji nagrzewnicy indukcyjnej VHIN 800
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Nagrzewnica indukcyjna
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WSTĘP 

Zastosowanie

· Nagrzewnice indukcyjne firmy Timken są przeznaczone do podgrzewania łożysk w celu ułatwienia 

       ich zabudowy z pasowaniem skurczowym.

· Nagrzewnice można też – po profesjonalnej analizie każdego przypadku – stosować do podgrzewania tulei, kół zębatych i innych metalowych detali stanowiących zamknięty obwód elektryczny, aż do temperatury 240°C. – nie dotyczy
· Łożyska i detale na końcu każdego cyklu podgrzewania zostają automatycznie rozmagnesowane.

Warunki robocze 

· Do zastosowania w warunkach przemysłowych.

· W temperaturze otoczenia od 0 do 50°C (122°F).

· I przy wilgotności powietrza od 5 do 90%.

Wymagania stawiane obsłudze 

· Osoba obsługująca urządzenie powinna posługiwać się językiem, w jakim napisana jest


dokumentacja. W stopniu umożliwiającym właściwe zrozumienie niniejszej instrukcji i powinna 
posiadać podstawową wiedzę techniczną.

· Osoba taka nie może mieć żadnych implantów czułych na promieniowanie elektromagnetyczne (jak

np. rozrusznik serca czy aparat słuchowy).

Zasada działania

· Nagrzewnica działa na zasadzie indukowania prądu niskiej częstotliwości w łożysku. Osiąga się to wykorzystując łożysko jako zwój po stronie wtórnej transformatora. Po umieszczeniu łożyska na zworze pierwotne uzwojenie tego transformatora zostaje podłączone do sieci elektrycznej. Pole magnetyczne wywołuje w łożysku duży (zwarciowy) prąd, powodując jego podgrzanie.

Zastosowania niezalecane

· Nie zaleca się stosować urządzenia z łożyskami o masie przekraczającej zakres podany w danych

technicznych. Oprócz tego należy stosować się do uwag podanych w części "Bezpieczeństwo

pracy".

BEZPIECZEŃSTWO PRACY 

Zagrożenia

· Pole indukcyjne może zakłócać pracę wszczepionych aparatów medycznych czułych na


promieniowanie elektromagnetyczne (np. rozrusznik serca, implant słuchowy).

· Dotknięcie podgrzanego łożyska może spowodować oparzenie.

· Nagrzewnic indukcyjnych nie wolno stosować w miejscach, w których istnieje zagrożenie


wybuchem.

Zabezpieczenia 

· Elektroniczne zabezpieczenie powoduje automatyczne wyłączenie urządzenia, gdy temperatura

otoczenia przekracza 70 °C.

· W przypadku podgrzewania według funkcji temperatury, układ elektroniczny
automatycznie wyłącza

urządzenie w razie niewystarczająco szybkiego wzrostu temperatury łożyska.

Środki ostrożności 

· Nigdy nie stosować nagrzewnic indukcyjnych w środowisku wilgotnym.

· Nigdy nie włączać nagrzewnicy bez zwory.

· Należy zawsze stosować tylko te zwory, które dostarczono przy zakupie. Nie wolno nigdy stosować

innego sprzętu ani zwor własnej produkcji.

· Za każdym razem upewnić się, że zwora jest umieszczona na biegunach we właściwy sposób, co

zapobiegnie uszkodzeniom sprzętu i obrażeniom personelu, do jakich mogłoby dojść w rezultacie

nadmiernych drgań.

· Podczas przenoszenia łożysk i zwory należy zawsze używać rękawic termoizolacyjnych.

· Dla detali o masie powyżej 23 kg należy używać wciągników.

· Należy usunąć wszystkie metalowe przedmioty i wyposażenie znajdujące się w promieniu 50 cm od

nagrzewnicy, ze względu na zagrożenie ze strony prądów błądzących.

· Podczas podgrzewania: 

· Nie trzymać metalowych przedmiotów w pobliżu zwor i biegunów;

· Odsunąć się na co najmniej 1 metr od nagrzewnicy;

· Nie wolno używać przewodów metalowych do podtrzymywania łożysk ani nie wolno dopuścić do sytuacji, w której w polu magnetycznym zwisałby taki przewód. W kablu takim mogłyby popłynąć prądy o bardzo wielkim natężeniu;

· Nigdy nie zdejmować zwor.
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Ostrzeżenie: Urządzenie to działa na zasadzie pola indukcyjnego. 

Należy mieć na uwadze, że może ono wpływać na funkcjonowanie 

sprzętu elektronicznego w rodzaju telefonów przenośnych, komputerów, 

zegarków, tablic magnetycznych itp. Bezpieczna odległość dla ludzi, 

jaką zalecamy, wynosi 1 metr.
ZNACZENIE SYMBOLI I WYŚWIETLANYCH OBRAZÓW 

Symbole
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Zabronione dla osób z Używać rękawic termoizolacyjnych
rozrusznikiem serca
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Nie dopuszcza się          Czytaj instrukcje

obecności przedmiotów 

metalowych i zegarków                               
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Ostrzeżenie (Uwaga!)
Wyświetlacz
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Wyświetlacz: bieżący czas lub temperatura, albo czas/temperatura nastawiona przez producenta

Skrócić czas/zmniejszyć temperaturę

Wydłużyć czas/zwiększyć temperaturę

Podgrzewanie w funkcji temperatury

Podgrzewanie w funkcji czasu

Koniec podgrzewania/automatyczne rozmagnesowanie

Rozpocząć podgrzewanie po nastawieniu czasu/temperatury

ZAINSTALOWANIE I URUCHOMIENIE 

1. Zainstalowanie

1. Zdjąć opakowanie i umieścić nagrzewnicę indukcyjną na nieżelaznej, nieruchomej płaskiej powierzchni.
2. Sprawdzić wymagane napięcie zasilania na tabliczce znamionowej urządzenia.
3. Jeśli elastyczny przewód sieciowy nie posiada stosownej wtyczki, należy zapewnić wtyczkę o niezawodnej konstrukcji. 3 fazy – uziemienie.
4. Upewnić się, że kabel zasilający nie styka się z łożyskiem, które ma być podgrzewane. Włożyć wtyczkę do wstrząsoodpornego gniazdka zasilającego.
5. Włączyć zasilanie wyłącznikiem głównym. Urządzenie wyda krótki sygnał dźwiękowy, a wyświetlacz wskaże ustawioną fabrycznie końcową temperaturę podgrzewania.
6. Podłączyć sondę temperaturową łącząc jej wtyczkę z gniazdkiem. Upewnić się, że wtyczkę 
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połączono z gniazdkiem zgodnie z oznaczeniami                          i                         na wtyczce i gniazdku.     
7. Nagrzewnica indukcyjna jest teraz gotowa do użycia w funkcji czasu.

EKSPLOATACJA

1. Funkcje 

Można wybrać:

• podgrzewanie w funkcji temperatury,

• podgrzewanie w funkcji czasu.
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           Kiedy stosuje się podgrzewanie w funkcji temperatury?
... do regulowanego podgrzewania łożysk, maksymalnie do 120 - 130°C (248° F).

... gdy zamierza się wykorzystać funkcję podtrzymania temperatury.

Funkcja ta utrzymuje podgrzewane łożysko w zadanej temperaturze przez 5 minut.
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 Kiedy stosuje się podgrzewanie w funkcji czasu?
... do produkcji seryjnej. Jeśli znany jest czas nagrzewania łożyska do zadanej temperatury, wtedy można to robić powtarzalnie.

... jeśli sonda temperaturowa będzie uszkodzona, można awaryjnie posłużyć się podgrzewaniem w funkcji czasu.

Temperaturę można wtedy sprawdzać termometrem zewnętrznym.

... jeśli temperatura będzie narastać wolniej niż 1°C (1°F), zostanie zarejestrowany komunikat o wystąpieniu błędu. Można temu zapobiec wykorzystując tryb pracy w funkcji czasu.

Ostrzeżenie: Jeśli zdarza się to bardzo często, zalecane jest nabycie nagrzewnicy indukcyjnej o większej wydajności.

... do nagrzewania detali do temperatury wyższej od 240°C (464°F). Temperaturę można wtedy kontrolować przy pomocy termometru zewnętrznego (odpowiedniego dla zakresu temperatur powyżej 240°C (464°F). – nie dotyczy
2. Co trzeba wiedzieć przed rozpoczęciem?

2.1 O zworach...
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-    Należy dobierać zawsze taką zworę, która w maksymalnym możliwym     

     stopniu wypełnia otwór łożyska.
-    Umieścić zworę z łożyskiem na biegunach. Upewnić się, że jasna część  

     znajduje się dokładnie na biegunach.
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· Ze zworami należy zawsze obchodzić się ostrożnie. Mogą one ulec    

       uszkodzeniu w wyniku upadku, wstrząsów itp.


-      Zworę po każdorazowym użyciu należy zdjąć.
2.2 O sondzie temperaturowej...
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-    Sonda jest odpowiednia dla temperatur nie przekraczających 480°C. 
· Sondy należy używać zawsze podczas podgrzewania w funkcji temperatury.

· Sondy można używać jako pomocy w kontrolowaniu temperatury podczas podgrzewania w funkcji
czasu.

· Sondę należy umieszczać jak najbliżej tej części otworu, która jest wolna od smaru.

· Upewnić się, że sonda i łożysko są absolutnie czyste.

· Podłączyć sondę wkładając wtyczkę do gniazdka (w oprawie).
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· Upewnić się, że oznaczenia              i         na wtyczce odpowiadają oznaczeniom na 

       gniazdku.

· Sondę należy umieszczać zawsze jak najbliżej otworu!

Z sondą należy obchodzić się delikatnie,

jest ona elementem nagrzewnicy bardzo podatnym 

na uszkodzenia. 

Po użyciu umieścić sondę z boku pionowego bieguna.
2.3 O funkcji podtrzymania temperatury 
Podgrzewane łożysko może być utrzymywane w zadanej temperaturze maksymalnie przez 5 minut.

Po pierwszym osiągnięciu zadanej temperatury nagrzewnica zrealizuje tę funkcję w sposób automatyczny. Funkcja podtrzymania temperatury zostanie uruchomiona, chyba, że naciśnie się 

Urządzenie rozpocznie ponownie pracę po spadku temperatury o 3°C (3°F). Po ponownym osiągnięciu zadanej temperatury łożyska, nagrzewnica wyemituje głośny sygnał dźwiękowy.

W czasie trwania opisanego wyżej cyklu wyświetlacz pulsuje. Nagrzewnica wyłączy się po 5 minutach i zabrzmi nieprzerwany, głośny sygnał dźwiękowy. Przy każdym zatrzymaniu się nagrzewnicy następuje automatyczne rozmagnesowanie detalu. Funkcję podtrzymania temperatury można wyłączyć w dowolnej chwili naciskając przycisk              .

Podgrzewany detal zostanie po tym rozmagnesowany automatycznie.

2.4 Usterki w działaniu urządzenia ....

Komunikat o błędzie 

· Jeśli w określonym przedziale czasu ustalonym przez producenta temperatura nie wzrośnie o co najmniej 1°C (1°F), nagrzewnica indukcyjna wyłączy się automatycznie. Wyświetlacz będzie pulsował, wyświetlając cztery kreski (----). Rozlegnie się głośny, przerywany sygnał dźwiękowy. 

Nacisnąć     aby uciszyć alarm i sprawdzić, czy:
· sonda została umieszczona na podgrzewanym detalu
· wtyczkę sondy wetknięto w gniazdko 

· (Upewnić się, że oznaczeni  i            na  wtyczce odpowiadają oznaczeniom               

i                 na gniazdku).

· przewód sondy nie został uszkodzony

· powierzchnia sondy jest czysta.

Uszkodzona sonda

· Jeśli sonda została uszkodzona, można posłużyć się awaryjnie podgrzewaniem w funkcji czasu. Temperaturę należy sprawdzać termometrem zewnętrznym.

3. Podgrzewanie w funkcji temperatury 

· Zainstalować nagrzewnicę postępując zgodnie z punktami 1.1 – 1.7

· Dobrać zworę i nasunąć na nią łożysko, które ma być podgrzewane (punkt 2.1).

· Umieścić zworę z łożyskiem na biegunach.
· Umieścić prawidłowo sondę (punkt 2.2).
· Wprowadzić żądaną temperaturę posługując się przyciskami                  i                 .

Naciskając przycisk w sposób przerywany można nastawiać temperaturę skokowo co 1°C (1°F) 

albo 10°C (10°F).

·  Nacisnąć przycisk          . Rozpoczyna się podgrzewanie, rozlega się delikatny brzęczyk.

       Na wyświetlaczu pojawia się aktualna temperatura łożyska. Po podgrzaniu łożyska do żądanej       

       temperatury wyświetlacz zaczyna pulsować i rozlega się głośny sygnał. Jeśli nie naciśnie się  

       

       przycisku temperatura łożyska będzie utrzymywana na zadanej wartości przez 5 minut.

       Następnie podgrzewany detal zostanie automatycznie rozmagnesowany.


· Nacisnąć przycisk                   i umieścić sondę na boku pionowego bieguna. Naciśnięcie przycisku 

        zawsze powoduje automatyczne rozmagnesowanie podgrzewanego detalu.

 
-       Włożyć rękawice termoizolacyjne. Zsunąć łożysko ze zwory. Zamontować łożysko natychmiast, aby nie dopuścić do jego ochłodzenia.

Odłożyć zworę natychmiast po wykorzystaniu.


Ostrzeżenie: łożyska można podgrzewać co

 najwyżej do temperatury 120-130°C (248°F).

4. Podgrzewanie w funkcji czasu

· Zainstalować nagrzewnicę postępując zgodnie z punktami 1.1 – 1.7.

· Dobrać zworę i nasunąć na nią łożysko, które ma być podgrzewane (punkt 2.1).

· Umieścić zworę z łożyskiem na biegunach.

· Umieścić prawidłowo sondę (punkt 2.2), jeśli zamierza się sprawdzać temperaturę.


·   Po wykonaniu opisanych czynności wstępnych nacisnąć przycisk               . Przerywane naciśnięcia 

       przycisku                  pozwalają wybrać skok nastawy czasu co jedną minutę albo co jedną sekundę.

· Naciskaćprzycisk                                           lub                 aby nastawić żądany czas.

· Kontrolowanie temperatury podczas nagrzewania w funkcji czasu: 

Umieścić sondę przed rozpoczęciem nagrzewania. Podczas nagrzewania nacisnąć 

– przez 3 sekundy będzie wyświetlać się aktualna temperatura. Po tym czasie odliczanie zostanie wznowione.

· Podczas podgrzewania trwa odliczanie nastawionego czasu. Gdy wskazanie osiągnie 00:00, nagrzewnica się wyłączy. Nałożony detal zostanie następnie automatycznie rozmagnesowany i 
        rozlegnie się głośny, ciągły sygnał dźwiękowy. Aby wyłączyć sygnał, należy nacisnąć
-       Wyjąć sondę z detalu – o ile była użyta – i umieścić ją z boku pionowego bieguna.


       -
Włożyć rękawice termoizolacyjne. Wychylić obrotową zworę z łożyskiem o 45% stopni (w ustalone położenie). Zsunąć łożysko ze zwory. Zamontować łożysko natychmiast, aby nie dopuścić do jego ochłodzenia.

Odłożyć zworę natychmiast po wykorzystaniu.

Ostrzeżenie: łożyska można podgrzewać co najwyżej 

do temperatury 120-130°C (248°F).

Podgrzewanie można przerwać w każdej chwili naciskając 

przycisk                    .

CZYSZCZENIE I KONSERWACJA 

1. Nagrzewnica 

· Czyścić suchą szmatką, nie używać nigdy wody.

· Jasne fragmenty biegunów należy utrzymywać w czystości. Smarować regularnie wolną od kwasu wazeliną w celu zapewnienia optymalnego styku i zapobieżenia korozji.

· Regularnie smarować osie obrotu.

· W razie jakiegokolwiek podejrzenia co do niewłaściwego funkcjonowania urządzenia, skontaktować się z dostawcą.

· Naprawy powinny być przeprowadzane przez producenta lub doświadczoną firmę przez niego autoryzowaną.

· Nie dopuszczać do jakiegokolwiek kontaktu z kwasem.

2. Zwory

· Jasne części należy utrzymywać w czystości. Smarować regularnie wolną od kwasu wazeliną w celu zapewnienia optymalnego styku i aby zapobiec korozji.

· Nie dopuszczać do jakiegokolwiek kontaktu z kwasem.

TRANSPORT I SKŁADOWANIE 

1. Transport 

· W celu zapakowania do transportu należy zawsze stosować opakowania wytrzymałe, wstrząso- i wodoodporne.

· Zwory należy pakować oddzielnie.

2. Magazynowanie

· Można zapobiec korozji w czasie magazynowania urządzenia smarując wszystkie jasne części.

· Przechowywać w suchym miejscu nie narażonym na mróz i wilgoć.

DANE TECHNICZNE
 
 
 
 
 
1. Ogólne
 
 
 
	Model
	VHIN 800

	Moc
	40 kVA

	Napięcie zasilania 
	400V-60A-50/60 Hz

	Wymiary kolumn □
	150 mm

	Wysokość kollumn
	660 mm

	Maksymalna waga części podgrzewanej (±)
	750/1250 kg

	Maksymalna średnica części podgrzewanej Ø
	1400 mm

	Maksymalna szerokość części podgrzewanej
	420 mm

	Kontrola temperatury:

- maksymalny zakres
- magnetyczny czujnik
- wyświetlacz cyfrowy
	480°C 
tak

tak

	Kontrola czasu:

- maksymalny zakres
- wyświetlacz cyfrowy
	0-99 min.
tak

	Komunikat o błędzie (sygnał dźwiękowy)
	tak

	Funkcja podtrzymywania temperatury
	tak

	Automatyczne rozmagnesowanie
	tak

	Automatyczna redukcja poboru prądu
	tak

	Zabezpieczenie termiczne
	tak

	Wymiary (długość x szerokość x wysokość)
	1500x600x1470 mm

	Waga
	660 kg
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